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 ها سایر روشبرش لیزر نسبت به  برتری
 

 

نداشته و ( و پرسکاری قالبسازی)در برش لیزر شما نیازی به شیوه های سنتی 

 .داشت قطعات بعد از برش لیزر نیاز به ماشین کاری نخواهند

در برش لیزر هیچگونه سوختگی بر روی سطح کار و پلیسه پشت کار مشاهده 

 .نمی شود

نجا که اشعه به صورت کانونی می تابد، قطعات آبرش توسط اشعه لیزر، از  در

بعد از برش تغییر دمای نا محسوسی دارند در نتیجه خواص مکانیکی و  قبل و

 .متریال مورد استفاده حفظ می گردد فیزیکی

با توجه به توان بالای منبع تولیدکننده لیزر دستگاه های لیزر سرعت بالایی 

 .زری قطعات دارندبرای برش لی

تکنولوژی برش لیزر فلزات، طرح های پیچیده و نقشه های دو بعدی و هر  در

به راحتی قابل پیاده  .. کرل و،طراحی شده توسط ابزاری مثل اتوکد  نقشه

 .سازی می باشند

برش لیزر فلزات بر روی قطعه ای که برش میخورد هیچگونه فشار فیزیکی  در

 . ی در لبه های قطعات نخواهیم بودگله شدنمی شود و در نتیجه شاهد  اعمال

فلزات با دقت بسیار بالایی بریده می شوند که این دقت برحسب ضخامت 

 . قطعه متفاوت می باشد


